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CERTIFICADO DE GARANTIA DEL TRATAMIENTO ‘

EMPRESA TRATAMIENTO SAGA FORESTAL S.L.
CLIENTE

FECHA TRATAMIENTO

Pinus Sylvestris
ESPECIE MADERA TRATADA ( D.O Pino Soria / Burgos )

0
GRADO DE HUMEDAD (%) 16%

TIPO DE PRODUCTO/

CANTIDAD
PROTECTOR MADERA TANALITH E-3492
APLICADO
) Autoclave Vacio— Presion - VVacio
METODO DE IMPREGNACION (Sistema BETHELL)
CUBRE RIESGO Riesgo 4
PORCENTAJE DE 7504

IMPREGANCION DE LA MADERA

TRATADA
1° VVacio inicial a—0,73 bar: 60 min.
PROCESO 5EALIZADO 2° Presion a 12 bar: 120 min.
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TIEMPOS DE IMPREGNACION 3° Vacio final a -0,73 bar: 60 min.

FABRICANTE DEL PROTECTOR LONZA GROUP

PROVEEDOR DEL PROTECTOR ARCH TIMBER PROTECTION LTD
Garantizamos que la madera arriba detallada ha sido tratada en profundidad con el
producto protector de maderas TANALITH E 3492, mediante el sistema
BETHELL de impregnacion en autoclave (Vacio-Presion-Vacio).

La madera asi tratada queda protegida, de forma permanente no des lavable, frente a
todo tipo de hongos e insectos xil6fagos por periodo de SIETE afios.
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seguridad. Como parte vital de ser buenos administradores de nuestros productos,
tenemos un proceso formal, multifacética para la caracterizacion y gestion de los
riesgos del producto.
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